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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

® Druckform und Verfahren zur Herstellung dieser Druckform 

Bei der Druckformherstellung laftt sich dadurch eine hohe 
Rationalisierung erreichen, dafc die druckenden Flachen (4) 
aus einem farbfreundlichen Material bestehen, das auf einer 
aus wasserfreundlichem Material bestehenden Oberflache 
(5) in Form einer dunnen Lage f ixiert ist. Hierdurch ergibt sich 
eine vorteilhaft mittels elektrostatischer Einrichtungen leicht 
herstellbare, kombinierte Offset-Hochdruckform. 



FIG 2 



6 /> 5 




CO 



CO 
UJ 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 08.90 008 042/145 10/60 



DE 39 11 
i 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft gemaB einem ersten Erfin- 
dungsgedanken eine Druckform, insbesondere in Form 
einer Druckplatte, mit einer so praparierten Oberflache, 
daB sich druckende und nichtdruckende Flachen erge- 
ben, und geht gemaB einem weiteren Erfindungsgedan- 
ken auf ein Verfahren zur Herstellung einer derartigen 
Druckform. 

Die Herstellung von Druckformen, wie Druckplatten t 
oder Formzylindern, ist bisher sehr urnstandlich. In der 
Regel werden hierzu Filme hergestellt, die auf die 
Druckform aufkopiert werden, die mit einer fotoemp- 
findlichen, beispielsweise aus lichthartendem Material 
bestehenden Oberflache versehen ist, die nach dem Ko- i 
piervorgang weiterbehandelt, z.B. entwickelt, ausgewa- 
schen und dergleichen, werden muB. In jedem Falle sind 
die bekannten Verfahren nicht nur sehr material- und 
zeitaufwendig, was zu hohen Kosten fuhrt, sondern auch 
mit vielen Fehlerquellen behaftet, was die Qualitat be- 2 
eintrachtigt 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- 
liegenden Erfindung, eine Druckform zu schaffen, die 
nicht nur einfach und kostengunstig herstellbar ist, son- 
dern auch eine hohe Druckqualitat gewahrleistet. Eine 2 
weitere Aufgabe geht auf die Angabe eines einfachen, 
kostengunstigen und dennoch genauen Herstellungs- 
verfahrens. 

Die auf die Druckform sich beziehende Aufgabe wird 
erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die druckenden 3 
Flachen aus einem farbfreundlichen Material bestehen, 
das auf einer aus wasserfreundlichem Material beste- 
henden Oberflache in Form einer dunnen Lage fixiert 
ist. 

Da die druckenden Stellen durch einen dunnen Mate- 3 
rialauftrag aus farbfreundlichem Material gebildet wer- 
den, ist die Druckform mit der Fixierung dieses Materi- 
alauftrags fertig. Die bisher notwendig gewesene Filnv 
ubertragung auf die Druckform, die hierzu fotoempfind- 
liche Eigenschaften besitzen muB, sowie die anschlie- 4 
Oenden Entwicklungsvorgange kommen somit in vor- 
teilhafter Weise in Wegfall. Diese Notwendigkeit zur 
Verwendung von fotoempfindlichem Material als Aus- 
gangsmaterial fur die Druckformen entfallt. Als Unter- 
grund fur den druckenden Materialauftrag kann daher < 
kostengiinstiges, wasserfreundliches Material Verwen- 
dung finden. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, daO 
infolge Wegfalls fotomechanischer Vorgange im Be- 
reich der Form selbst, eine wiederholte Verwendung 
des Grundmaterials durch Entfernung und Erneuerung ; 
lediglich des die druckenden Stellen bildenden Material- 
auftrags moglich ist. AuBerdem ist es moglich, nachein- 
ander unterschiedliche Teilflachen zu belegen, was eine 
Druckformherstellung Zug urn Zug bzw. eine Aktuali- 
sierung etc. erleichtert. Die druckenden Stellen der er- 1 
findungsgemaBen Druckform besitzen eine durch das 
aufgetragene Material gebildete Erhabenheit, vorzugs- 
weise mit Reliefstruktur, wobei die Hohe sich allerdings 
im Minimalbereich bewegt, was im Hinblick auf die 
Wasser- und Farbfreundlichkeit der einzelnen Teilfla- 
chen unschadlich ist. Die erfindungsgemaBe Druckform 
vereinigt somit in sich die Vorteile des Hochdruck- und 
Offsetdruckverfahrens. Die obigen MaBnahmen erge- 
ben somit eine Offset-Hochdruckform, die in vorteilhaf- 
ter Weise sowohl fur indirekten Druck als auch fur di- 
rekten Druck verwendbar ist. Zudem stellt die Struktur 
der druckenden Stellen sicher, daB nicht nur ein glatter 
Bedruckstoff, sondern auch ein Bedruckstoff mit unebe- 
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ner Oberflache zufriedenstellend bedruckt werden 
kann. 

Bei Verwendung von eine kornige Struktur aufwei- 
sendem, farbfreundlichem Material ergeben die Kugel- 
chen dieses Materials in vorteilhafter Weise an den Ran- 
dern des Drucks einen weichen Ausdruck. 

Eine besonders vorteilhafte MaBnahme kann darin 
bestehen, daO der farbfreundliche Materialauftrag zu- 
mindest teilweise aus elektrostatisch aufladbarem Ma- 
terial besteht, was die Verwendung elektrostatischer 
Einrichtungen zur IConfigurierung der druckenden Stel- 
len ermoglicht. Dies gewahrleistet nicht nur sehr kurze 
Bearbeitungszeiten, sondern auch eine hohe Genauig- 
keit und Reproduzierbarkeit und erlaubt zudem eine 
Kopplung mit EDV-Anlagen. 

Bei Verwendung von elektrostatisch aufladbarem 
Pulver kann dieses auf besonders einfache Weise im 
elektrofotografischen Verfahren auf die Druckform auf- 
gebracht werden, etwa wie beim Trockenkopieren der 
Toner auf das Papier. Trotzdem bendtigt aber der 
Druckformrohling keine fotoempfindlichen Eigenschaf- 
ten, so daB er durch Abwaschen der druckenden Stellen 
etc. und Neubeaufschlagung mit kornigem Material 
leicht einer Mehrfachverwendung zugefuhrt werden 
kann. AuBerdem ergibt sich hierbei eine gute Rand- 
scharfe des die druckenden Stellen bildenden Auftrags. 
Ein weiterer Vorteil des elektrofotografischen Verfah- 
rens ist darin zu sehen, daB hier sowohl eine Vorlage 
direkt abgelichtet als auch mit einem Scanner aufge- 
nommene und/oder in einem Speicher in digitaler Form 
gespeicherte Informationen verwendet werden konnen. 

Die erfindungsgemaBen MaBnahmen ermoglichen 
dementsprechend eine schnelle, billige und umwelt- 
freundliche Druckformherstellung. 

ZweckmaBig kann das kornige, farbfreundliche Mate- 
rial ein elektrisch aufladbares Tonerpulver sein. Dieses, 
von den bekannten elektrofotografischen Verfahren 
wie dem xerografischen Verfahren oder dem Laser- 
druckverfahren bekannte Medium, eignet sich in her- 
vorragender Weise zur Bildung der druckenden Fla- 
chen, da nicht nur Farbfreundlichkeit vorliegt, sondern 
auch eine gute Fixierbarkeit auf geeigneten, wasser- 
freundlichen Tragerschichten. Gleichzeitig gestattet die 
Verwendung von Tonerpulver die oben schon erwahnte 
Aufbringung des Tonerpulvers auf den Druckformroh- 
ling nach Art der Tonerubertragung auf das Papier beim 
Kopieren. 

Die Oberflache des Druckformrohlings, d.h. das was- 
serfreundliche Material, bendtigt in vorteilhafter Weise 
keine elektrisch leitenden Eigenschaften. Fotoempfind- 
lichkeit ist, wie oben schon erwahnt, ebenfalls nicht er- 
forderlich. Das die wasserfreundliche Oberflache bil- 
dende Material muB lediglich aufnahmefahig fur den 
farbfreundlichen Auftrag sein. Es steht daher eine breite 
Palette von zur Bildung der wasserfreundlichen Ober- 
flache geeigneten Materialien zur Verfugung. Tetraflu- 
orathylen stellt ein besonders giinstiges Beispiel dar, das 
leicht abwaschbar bzw. abziehbar ist. 

Die auf das Verfahren sich beziehende, obengenannte 
Aufgabe kann erfindungsgemaB dadurch gelost werden, 
daB die Konfiguration des die druckenden Stellen bil- 
denden Materialauftrags durch elektrostatische Einrich- 
tungen bewirkt wird, was eine auBerst rationelle Druck- 
formherstellung auf analogen und/oder digitalem Wege 
ermoglicht, und zwar unter Verwendung eines immer 
wieder verwendbaren Rohlings. Ein ganz besonderer 
Vorteil ist darin zu sehen, daB diese Losung erstmals 
eine Verwirklichung der Vision "computer to plate bzw. 
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computer to press" gewahrleistet. 

In einer vorteilhaften Weiterbildung kann korniges 
Material auf einen mit einem dem gewunschten Druck- 
bild entsprechenden Ladungsbild beaufschlagten La- 
dungstrager aufgegeben und von diesem auf die aus 
wasserfreundlichem Material bestehende Oberflache 
iibertragen werden. Diese MaBnahmen ergeben ein ein- 
faches elektrofotografisches Verfahren zur Druckform- 
herstellung, wobei infolge der Verwendung ernes das 
kdrnige Material auf den Druckformrohhng ubertra- 
genden Ladungstragers sichergesteilt ist, daB sowohl die 
Ablichtung einer gesamten Vorlage moglich ist, als auch 
die Verwendung gescannter oder gespeicherter Infor- 
mationen. AuBerdem werden hierbei infolge Einbrenn- 
barkeit des aufgetragenen Materials eine ganz beson- 
ders gute Haltbarkeit sowie eine ausgezeichnete Rand- 
scharfe gewahrleistet. Dennoch sind keine elektrofoto- 
grafischen Eigenschaften des Druckformrohlings erfor- 

derlich. . 

ZweckmaBig kann das kdrnige Material mittels einer 
der Fotoleitertrommel zugeordneten Ladecorona be- 
ruhrungslos mit power auf die aus wasserfreundlichem 
Material bestehende Oberflache ubertragen werden, 
was sich ebenfalls giinstig auf die erzielbare Randschar- 
fe und Haltbarkeit auswirkt 

GemaB einer weiteren Fortbildung der ubergeordne- 
ten MaBnahmen konnen fur Text und Graphik einer- 
seits, sowie fur Bilder andererseits jeweils Auftrage ge- 
macht werden. indem vorzugsweise separate Ladungs- 
bilder auf einem jeweils zugeordneten LadungstrSger 
erzeugt und durch Aufgabe von kornigem Material ent- 
wickelt, d. h. materialisiert werden, wobei diese Bilder in 
getrennten Vorgangen auf den Druckformrohling iiber- 
tragen werden. Diese MaBnahmen ermoglichen in vor- 
teilhafter Weise eine Anpassung der Obertragungsvor- 
richtung und der dieser zugeordneten Informationsein- 
gabe an die Verhaltnisse des Einzelfalls. So konnen bei- 
spielsweise Text und Graphik mittels einer EDV einge- 
geben und Bilder, d. h. gerasterte Halbtonflachen, mit- 
tels einer Ablichtung einer Vorlage eingegeben werden. 

Die KorngroBe des kornigen Materials ist bei Dilitho- 
forrnen zweckmaBig groBer als bei Formen fur indirek- 
ten Druck. Denkbar ware es auch, die nichtdruckenden 
Stellen in diesem Falle durch Atzen etc. minimal abzu- 
senken. 

Die Qbergeordneten MaBnahmen, die lediglich einen 
entsprechend der gewunschten Druckkonfiguration 
konfigurierten dunnen Auftrag von farbfreundlichem 
Material auf einer wasserfreundlichen Oberflache ver- 
langen. lassen sich selbstverstandlich auch auf konven- 
tionelle Weise, etwa durch Anbringung eines Siebdruk- 
kaufdrucks oder dergleichen, verwirklichen. Aber auch 
andere elektrostatisch arbeitende Verfahren, wie z. B. 
das inkjet-Verfahren oder das Laserdruckverfahren 
oder ahnliche sind moglich. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckma- 
Bige Weiterbildungen der ubergeordneten MaBnahmen 
ergeben sich aus den restlichen Unteranspruchen. 

Nachstehend werden einige Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung anhand der Zeichnung naher erlautert. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemafle Druckplatte im Schnitt, 
Fig. 2 einen oberflachenseitigen Ausschnitt der erfin- 

dungsgemaBen Druckplatte in vergroBerter Darstel- 

lung, 

Fig. 3 einen erfindungsgemaBen Formzylinder, 
Fig. 4 eine Vorrichtung zur Herstellung einer erfin- 
dungsgemaBen Druckplatte und 



Fig. 5 eine Offsetdruckmaschine mit einer eingebau- 
ten Vorrichtung zur Herstellung der Druckformen. 

Die der Fig. 1 zugrundeliegende Druckplatte 1 be- 
steht aus einer Aluminumplatine 2, die mit einer Be- 
5 schichtung 3 aus Tetrafluorathylen versehen ist Die 
Aluminiumplatine 2 bildet einen Grundtrager. Die auf- 
gebrachte Beschichtung 3 aus Tetrafluorathylen bildet 
eine farbabstoBende, wasserfreundliche Schicht Diese 
iiber die ganze Plattenflache durchgehende Beschich- 
io tung ist an den Stellen. an denen gedruckt werden soil, 
mit einer minimal erhabenen Auflage 4 aus einem farb- 
freundlichen, wasserabstoBenden Material versehen, 
wie in Fig. 1 durch gestrichelte Linien angedeutet ist. Im 
Bereich zwischen den farbfreundlichen Auflagen 4 
15 kommt die wasserfreundliche Beschichtung 3 zur Bil- 
dung der nichtdruckenden Stellen 5 an die Oberflache. 

Die farbfreundlichen Auflagen 4 bestehen aus fein- 
verteiltem Tonerpulver. Hierbei handelt es sich urn ein 
farbfreundliches, korniges Material, dessen Kugelchen 
20 6, wie am besten aus Fig. 2 erkennbar ist, eine reliefarti- 
ge Oberflachen- und Randstruktur efgibL Die Hone der 
gegenuber den nichtdruckenden Stellen 5 erhabenen 
Auflagen 4 bewegt sich in der GroBenordnung des 
Durchmessers der Kugelchen 6, also im Bereich der 
25 Starke einer Farbschicht 

Diese Ausbildung der druckenden Stellen gewahrlei- 
stet einen weichen Ausdruck sowie eine Bedruckbarkeit 
unebener Flachen. 

Bei dem zur Bildung der Auflagen 4 verwendeten 
30 Tonerpulver handelt es sich um ein elektrostatisch auf- 
ladbares Material, das dementsprechend mittels einer 
elektrofotografischen Druckeinrichtung auf den aus 
Aluminiumplatine 2 und Beschichtung 3 bestehenden 
Plattenrohling aufgebracht werden kann. Das zur Bil- 
35 dung der wasserfreundlichen Beschichtung 3 verwende- 
te Tetrafluorathylen erweist sich dabei als aufnahmefa- 
hig fur das farbfreundliche Tonerpulver, das elektrosta- 
tisch ubertragen und durch Erwarmung fixiert werden 
kann. AuBerdem ist Tetrafluorathylen elektrisch nicht 
40 leitend. so daB eine Obertragung des Tonerpulvers mit- 
tels einer elektrofotografischen Druckeinrichtung mog- 
lich ist. 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist eine Alumi- 
niumplatine 2 als Grundtrager vorgesehen. Von diesem 
45 kann die aus Tetrafluorathylen bestehende Beschich- 
tung 3 abgezogen werden, so daB er fur eine Wiederver- 
wendung zur Verfiigung steht. Es ware aber auch ohne 
weiteres denkbar, im Rahmen einer Wiederaufberei- 
tung gebrauchter Druckplatten lediglich die ausToner- 
so pulver bestehenden Auflagen 4 abzuwaschen. In Fallen 
in denen die durch die Aluminiumplatine 2 gewahrleiste- 
te, besonders hohe Festigkeit und Robustheit nicht be- 
ndtigt wird, kann daher als Plattenrohling einfach auch 
eine durch und durch aus wasserfreundlichem Material, 
55 beispielsweise Tetrafluorathylen, bestehende Platine 
vorgesehen sein. 

Der der Fig. 3 zugrundeliegende Formzylinder 7 be- 
steht aus einem Aluminiumkern 8 als Grundtrager, der 
mit einem KeramikQberzug 9 versehen ist Dieser be- 
6o reits wasserfreundliche Keramikuberzug 9 bildet hier 
eine Haftschicht fur einen ebenfalls wasserfreundlichen 
Aufzug 10 aus Tetrafluorathylen, auf den zur Bildung 
der druckenden Stellen farbfreundliche Tonerflecken 1 1 
aufbringbar sind, wie in Fig. 3 durch gestrichelte Linien 
65 angedeutet ist 

Die der Fig. 4 zugrundeliegende Vorrichtung zur 
Herstellung von Druckplatten der aus Fig. 1 und 2 er- 
sichtlichen Art besteht aus zwei hintereinander geschal- 
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teten Aufnahmestationen 12, 13, die jeweils mit einer 
elektrofotografischen Druckeinrichtung 14 versehen 
sind, durch welche die Plattenrohlinge zum Aufbringen 
der druckenden Stellen in Form von aus Toner beste- 
henden Auflagen 4 hindurchfuhrbar sind. Die Aufnah- 5 
mestationen 12 bzw. 13 sind, wie im Zusammenhang mit 
ersten Aufnahmestation 12 angedeutet ist, mit Trans- 
porteinrichtungen 15 versehen, auf denen die Platten- 
rohlinge registergenau aufnehmbar sein sollen, wie 
durch einen Registerstift 16 angedeutet ist Die Platten- 10 
rohlinge sind dementsprechend, wie Fig. 1 weiter zeigt, 
mit den Registerstiften 16 zugeordneten Registeraus- 
nehmungen 17 versehea 1m dargestetlten Ausfuhrungs- 
beispiei sind den Aufnahmestationen 12, 13 ein Platten- 
anleger 18 vorgeordnet und ein Plattenausleger 19 ts 
nachgeordnet 

Die elektrofotografische Druckeinrichtung 14 enthalt 
eine gleichmaBig antreibbare Fotoleitertrommel 20, de- 
ren Oberflache aus einem Halbleitermaterial, wie Selen P 
besteht, das bei Belichtung elektrisch leitend wird. Der 20 
Fotoleitertrommel 20 ist, wie im Zusammenhang mit der 
ersten Aufnahmestation 12 weiter angedeutet ist, eine 
Ladekorona 21 zugeordnet, die an eine hohe Spannung 
anschlieBbar ist und bewirkt, daB die Oberflache der im 
dunkeln vorbeifiihrbaren Fotoleitertrommel 20 positiv 25 
aufgeladen wird. Der von der Ladekorona 21 ablaufen- 
de Umfangsabschnitt der Fotoleitertrommel 20 wird 
mittels einer der Ladecorona 21 in Drehrichtung der 
Fotoleitertrommel 20 nachgeordneten Belichtungsein- 
richtung 22 belichtet Die Belichtung erfolgt dabei in der 30 
Weise, daB das gewunschte Druckbild auf die Fotolei- 
tertrommel 20 aufgelichtet wird. An den belichteten 
Stellen flieBt die mittels der Ladecorona 21 aufgebrach- 
te Ladung ab. Das so erzeugte, nunmehr latent vorhan- 
dene Bild wird anschlieBend mit Toner entwickelt. 35 

Hierzu ist der Belichtungseinrichtung 22 eine Ent- 
wicklungsstation 23 nachgeordnet, mittels der positiv 
aufgeladenes Tonerpulver auf die Oberflache der Halb- 
leitertromrnel 20 aufgebracht wird. Bei dern verwende- 
ten Tonerpulver kann es sich urn eine Mischung aus 40 
Farbpigmenten und pulverisiertem Kunstharz bzw. 
Drucklack handeln. Die Farbe der Farbpigmente ent- 
spricht dabei der Farbe, die spater mit der herzustellen- 
den Druckplatte gedruckt werden soil. Das positiv auf- 
geladene Tonerpulver bleibt an den durch Belichtung 45 
entladenen Stellen der Fotoleitertrommel 20 haften und 
wird an den anderen Stellen, die noch ebenfalls positive 
Ladung haben, abgestoBen, was eine hohe Randscharfe 
des auf die Fotoleitertrommel 20 aufgebrachten Toner- 
bilds ergibt Fur Dilithoplatten wird Tonerpulver mit 50 
groBerer KorngroBe verwendet als fiir Offsetplatten. 
Eventuell ist noch eine nachtragliche Absenkung der 
nichtdruckenden Stellen durch Atzen etc. vorgesehen. 

Am der Entwicklungsstation 23 nachgeordneten Um- 
fangsabschnitt der Fotoleitertrommel 20 wird der Plat- 55 
tenrohling mittels der Transporteinrichtung 15 so vor- 
beigefuhrt, daB das Tonerbild auf die Oberflache des 
Plattenrohlings ubertragen wird. Das Tonerbild wird 
dabei mittels einer eine Obertragungshilfe bildenden, 
nie die Fotoleitertrommel 20 untergreifenden, zweiten so 
Corona 21 a unter Anwendung eines hohen elektrostati- 
schen Potentials an den Plattenrohling angezogen, wo- 
durch eine gute Haftung und eine hohe Genauigkeit 
erreicht werden. Das auf den Plattenrohling aufge- 
brachte Tonerbild wird anschlieBend fixiert. Hierzu ist 65 
im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel eine der Fotolei- 
tertrommel 20 nachgeordnete Heizeinrichtung 24 vor- 
gesehen, durch welche die unter der Fotoleitertrommel 



20 durchlaufende Platte mittels der Transporteinrich- 
tung 15 hindurchgefuhrt wird. 

Der von der Platte ablaufende Umfangsbereich der 
Fotoleitertrommel 20 wird mittels einer hier als Reini- 
gungswalze ausgebildeten Reinigungseinrichtung 25 
von Tonerresten befreit und anschlieBend mittels einer 
nachgeordneten Entladeeinrichtung 26 entladen f womit 
die Fotoleitertrommel 20 fur den nachsten Zyklus, d. h. 
zum Bedrucken des nachsten Plattenrohlings, bereit ist. 

Die im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel vorgesehe- 
nen, hintereinander angeordneten Aufnahmestationen 
12, 13 dienen zur Obertragung unterschiedlicher lnfor- 
mationen auf den Plattenrohling. Die erste Station 12 
kann zur Obertragung von Schrift bzw. Graphik dienen. 
Die zweite Station 13 kann zur Bebilderung, d. h. zur 
Obertragung von gerasterten Halbtoninformationen, 
dienen. 

Die zweite Station 13 ist dementsprechend mit einer 
Glasplatte 27 zum Auflegen einer Vorlage versehen. 
Diese muB registergenau auflegbar sein, was durch Re- 
gisterstifte 28 angedeutet ist. Die Vorlage ist dement- 
sprechend mit passenden Registerausnehmungen verse- 
hen. Die Belichtungseinrichtung der im Bereich der 
zweiten Aufnahmestation 13 nicht naher dargestellten 
elektrofotografischen Druckeinrichtung projiziert die 
gesamte Vorlage auf die Fotoleitertrommel 20, die das 
auf ihr entwickelte Tonerbild an den Plattenrohling ab- 
gibt Es ware denkbar, die auf die Fotoleitertrommel 20 
ubertragenen Bildinformationen von der Fotoleiter- 
trommel 20 abzunehmen und in einen Speicher 29 einer 
EDV einzulesen. Hierzu ist die zweite Aufnahmestation 
13 mit einem eingebauten, der Fotoleitertrommel 20 
zugeordneten Scanner 30 versehen. 

Die vorgeordnete, erste Aufnahmestation 12 kann in 
derselben Weise ausgebildet sein, wie oben fur die Auf- 
nahmestation 13 umrissen wurde. Im dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel ist die erste, zur Obertragung von 
Schrift- und Graphikinformationen vorgesehenen Auf- 
nahmestation 12 mittels digitaler Daten aktivierbar, die 
vom Speicher 29 abrufbar sind, wie durch eine vom 
Speicher 29 zur Belichtungseinrichtung 22 fuhrende Si- 
gnalleitung 31 angedeutet ist Der Speicher 29 ist mit 
einer Eingabeeinrichtung 32 verbunden. Im dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispiel ist der Speicher 29 auch mit 
einem weiteren Scanner 33 verbunden. Durch die Ein- 
gabeeinrichtung 32 und den Scanner 33 konnen Infor- 
mationsdaten in den Speicher 29 eingelesen werden. 
Dasselbe gilt auch fur den in die zweite Aufnahmesta- 
tion 13 eingebauten Scanner 30. Selbstverstandlich ware 
es auch denkbar, die Belichtungseinrichtung 22 der er- 
sten Aufnahmestation 12 mit den vom in die zweite 
Aufnahmestation 13 eingebauten Scanner 30 ausgege- 
benen Informationsdaten direkt zu aktivieren. Die am 
Ausgang des Scanners 30 liegende Signalleitung 34 ist 
dementsprechend mit einer Verteilerstelle 35 versehen, 
von der zum Speicher 29 und zur Belichtungseinrich- 
tung 22 fuhrende Aste 34a, 34b abgehen. Die Belich- 
tungseinrichtung 22 der ersten Aufnahmestation 12 
kann, wie bei einem sogenannten Laserdrucker, mit ei- 
nem modulierten Laserstrahl arbeiten. Die Belichtungs- 
einrichtung der zweiten Aufnahmestation 13 kann eben- 
so ausgebildet sein oder nach dem xerographischen 
Verfahren arbeiten. 

Die der Fig. 4 zugrundeliegende Vorrichtung ermog- 
licht eine Informationsiibertragung von der EDV direkt 
auf die Druckform, hier in Form einer Druckplatte, was 
eine zentrale Steuerung der Druckformherstellung er- 
moglicht. Die der Fig. 5 zugrundeliegende Druckma- 
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schine soil eine noch weitergehende RationaHsiemng 
gestatten. indem die Informationsubertragung zu He £ 
stellung der Druckform von der EDV direkt in die 

Dl ^tX£™*«^ Offsetdruckmaschi- , 
ne 36 enthalt in an skh bekannterWe.se zwe. aufe.nan- 
der abrollende Gummizylinder 37. zw.schen denen die 
Papierbahn 38 hindurchgefuhrt w.rd. Jedem Gumrn.zy- 
linder 37 ist ein Formzylinder 39 zugeordnet, der d.e 
Druckform enthalt und mit einem Farbwerk 40 und ,o 
Feuchtwerk 41 zusammenwirkt. Beim K™^™*" 39 
kann es sich urn einen mit Druckplatten der den Fig. 1 
und 2 zugrundeliegenden Art belegten 
um einen der F.g.3 zugrundeliegenden, plattenlosen ^ 

^ed^TSSUder 39 der Druckmaschine 36 ' 
ist ieieils eine zugeordnete Aufnahmestation 42 an- 
XTnkbar die nach dem xerographischen Pnnz,p 
Oder nach dem Laserdruckprinzip arbe tet und die 
Surd. den Speicher einer EDV und/oder einen Scanner K 
ak ivierbar ist Die Aufnahmestation 42 ist dabe. dem 
FeSwerk 4t und Farbwerk 40 in Drehnchtung ; des 
zugeordneten Formzylinders 39 jeweils nachgeordnet 
Zu g r Druckformherstellung wird die Aufnahmestation A2 
an den jeweils zugeordneten Formzylinder 39 ange- 25 
stelit Dieser ist dabei vom zugeordneten Gumm.zyhn- 
der 37 abgestellt Ebenso sind die Auftragwalzen von 
Farbwe*40 und Feuchtwerk 41 abgestellt Be, noma- 
lem Druckbetrieb ist die Aufnahmestation 42 abge- 
schwenkt bzw. abgestellt, wie in F.g. 5 durch gestnchel- ao 
e llien angedeutet ist Der im Rahmen der Fig meht 
naher angedeutete. innere Aufbau der AufnahmesUUo- 
nen 42 kfnn etwa dem bei der Beschre.bung der Fig 4 
Im Zusammenhang mit der Aufnahmestat.on 12 naher 
eeschilderten Aufbau entsprechen. 

Der Fib 5 liegt zwar eine Offsetdruckmasch.ne zu- 
grunde. Infolge der oben geschilderten Ausgestaltung 
der druckenden Flachen als leicht erhabene Stellen wa- 
Je es aber auch ohne weiteres denkbar d,rekt vom 
FormzvlinderaufdenBedruckstoffzudrucken. 40 

WeAbrdnigunf des Formzylinders 39 ,m Rahmen 
der Vorbereitung fiir einen neuen Auftrag von Toner- 
pu ver kann von Hand erfolgen. Es ware aber auch 
denkbar, dem Formzylinder 39 erne Reinigungseinnch- 
tung « ahnlich einer an sich bekannten Gummituch- 4 5 
wascheinrichtung zuzuordnen, d.e an dem zugeortne_ 
Ten Formzylinder 39 an- und abstellbar .st w.e .n F.g. 5 
angedeutet ist. 
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1. Druckform. insbesondere in Form .einer Druck- 
platte. mit einer so praparierten Oberflache, da8 
sich druckende und nichtdruckende Flachen erge- 
ben, dadurch gekennzeichnet, daB die druckenden 55 
Flachen aus einem farbfreundlichen Material be- 
stehen, das auf einer aus wasserfreundl.chern Mate- 
rial (3 bzw 10) bestehenden Oberflache (5) in Form 
einerdunnenLage(4bzw.tl)fixiertist 
2 Druckform nach Anspruch 1, dadurch gekenn- eo 
zeichnet, daB der farbfreundliche Matenalauftrag 
(4 bzw. 11) zumindest teilweise als elektrostatisch 
aufladbarem Material besteht. 
3. Druckform nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das in Form einer dunnen Lage (4 es 
bzw. 11) auftragbare, farbfreundliche Material zu- 
mindest teilweise eine kornige Struktur (6) auf- 
weist vorzugsweise ein Pulver. wie Tonerpulver, 



ist. 

4. Druckform nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das wasser- 
freundliche Material (3 bzw. 10) elektnsch mcht 

leitend ist , . . . 

5 Druckform nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet daB das wasser- 
freundliche Material (3 bzw. 10) aus Kunststoff. 
vorzugsweise Tetrafluorathylen und/oder prapa- 
riertem Papier besteht 

6 Druckform nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet. daB em vorzugs- 
weise aus Aluminium bestehender Tragkorper (2 
bzw 8) mit einer die wasserfreundliche Oberflache 
(5) enthaltenden Beschichtung (3 bzw. 10) versehen 
ist 

7 Druckform nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet daB die wasserfreundliche Beschichtung 
(3 bzw. 10) auf einer vorzugsweise aus Keramik 
bestehenden Haftschicht (9) auf genommen ist 

8 Verf ahren zur Herstellung einer Druckform nach 
einem der vorhergehenden AnsprOche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet daB die Konfiguration des 
die druckenden Stellen bildenden Matenalauftrags 
(4 bzw. 11) durch elektrostatische Einnchtungen 
bewirktwird. , 

9 Verfahren nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB kdrniges Material auf einen mit einem 
dem gewunschten Druckbild entsprechenden La- 
dungsbild beaufschlagbaren Ladungstrager (20) 
aufgegeben und von diesem auf die aus wasser- 
freundlichem Material bestehende Oberflache 
Obertragen wird, wobei das kornige Material vor- 
zugsweise mit gleicher elektrischer Ladung w.e der 
Ladungstrager (20) aufgeladen wird. 

10 Verfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensanspriiche, dadurch gekennzeichnet daB 
das kornige Material vom vorzugsweise als Foto- 
leitertrommel (20) ausgebUdeten Ladungstrager 
beriihrungslos, vorzugsweise unter der Wirkung ei- 
nes elektrostatischen Potentials, auf die aus wasser- 
freundlichem Material bestehende Oberflache 
ubertragenwird. . iiV „ r 

1 1 Verfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensansprilche, dadurch gekennzeichnet daB 
das auf die aus wasserfreundliche m Material beste- 
hende Oberflache aufgebrachte. vorzugsweise kor- 
nige Material, vorzugsweise durch Embrennen fi- 

iJvrrfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensanspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der mit einer Fotoleiterschicht vorzugsweise mit 
einer Selenschicht versehene, vorzugsweise als Fo- 
toleitertrommel (20) ausgebildete Ladungstrager 
entsprechend einer Vorlage belichtet wird. 
1 3 Verfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensansprilche 8 bis 11. dadurch gekennzeich- 
net daB der Ladungstrager (20) m.ttels digitaler 
Datenaktiviertwird. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensansprttche, dadurch gekennzeichnet daB fur 
Text und Graphik einerseits sowie fur Bilder ande- 
rerseits jeweils separate Auftrage gemacht vor- 
zugsweise separate Ladungsbilder auf emem , je- 
weils zugeordneten Ladungstrager (») «™ u f 
und durch Aufgabe von kornigem Material entwik- 
kelt werden, wobei diese entwickelten B.lder m ge- 
trennten Vorgangen auf die selbe Druckform uber- 
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tragen werden. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensanspruche, dadurch gekennzeichnet, daQ fur 
Dilithoformen ein korniges Material mit einer gro- 
Beren KorngroQe verwendet wird als fur Formen 5 
ffir indirekten Druck. 

16. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ vorzugsweise flussiges, die drucken- 
den Stellen bildendes Material im inkjet- Verfahren 
aufgebracht wird. 10 

17. Verfahren zur Herstellung einer Druckform 
nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ der die druckenden Stelten bildende 
Materialauftrag vorzugsweise im Siebdruckverfah- 
ren aufgedruckt wird. 1 5 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ver- 
fahrensanspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei Dilithoformen die nichtdruckenden Stellen vor- 
zugsweise durch Atzen minimal abgesenkt werden. 

20 
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